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Abstract of DE1 021 1348 



An ignition device (1) for a pyrotechnical 
component, especially for an airbag unit in a 
motor vehicle, comprises a housing (3) 
containing a pyrotechnical ignition mixture (19, 
25), electrical activation connection contacts 
(9) impinged upon from the outside of the 
housing with an electrical activation energy, 
and an electrical ignition structure (15) heated 
by the activation energy to activate the 
pyrotechnical ignition mixture. The ignition 
structure is provided on a separate support 
element (13) arranged in the housing. The 
support element has electrical contacts 
connected to the ignition structure which are 
connected to the activation connection 
contacts guided in the housing. Preferred 
Features: The support element is made at 
least partly of a semiconductor material, e.g. 
silicon, and the ignition structure and 
preferably the contacts connected to the 
ignition structure are formed in the 
semiconductor material. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Anzundvorrichtung fur eine pyrotechnische Baueinheit, insbesondere fur eine Airbageinheit eines 

Kraftfahrzeugs 
(57) Die Erfindung betrifft eine Anzundvorrichtung fur eine 
pyrotechnische Baueinheit, insbesondere fur eine Airbag- 
einheit eines Kraftfahrzeugs, mit einem Gehause (3), in 
welchem eine pyrotechnische Anzundmischung (19, 25) 
vorgesehen ist, mit elektrischen Aktivierungs-Anschluss- 
kontakten (9), welche von aufSerhalb des Gehauses <3) mit 
einer elektrischen Aktivierungsenergie beaufschlagbar 
sind, und mit einer elektrischen Anzundstruktur (15), wel- 
che bei einer Beaufschlagung der Aktivierungs-An- 
schlusskontakte (9) mittels der Aktivierungsenergie von 
dieser erhitzt wird, wobei durch das Erhitzen die pyro- 
technische Anzundmischung (19, 25) aktiviert wird. Die 
Anzundstruktur ist erfmdungsgemaft auf einem separa- 
ten, im Gehause angeordneten und in diesem gehaltenen 
Tragerelement vorgesehen, und das Tragerelement weist 
mit der Anzundstruktur verbundene elektrische Kontakte ^ 
auf, die mit dem in das Gehause (3) gefuhrten Aktivie- 
rungs-Anschlusskontakten (9) verbunden sind. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Anzundvorrichtung fur 
eine pyrotechnische Baueinheit, inshesondere fur eine Air- 
bageinheit eines Kratifahrzeugs, mil den Merknialen des 5 
Oberbegriffs des Palenlanspruchs 1. 

[0002J Anzundvorrichtungen oder Anzundsliicke fur py- 
rotechnische Baueinheiten sind in vieltaitigen Ausfiihrungs- 
fonnen bekanni. Das Grundprinzip besteht darin, eine An- 
zundmischung, wclche in einem Gehause vorgesehen isl, 10 
sleuerbar zu aktivieren, wobei nach dem Aktivieren der An- 
zundmischung ein He iBg as/Parti kelgemi sen erzeugt wird, 
welches aus dem Gehause austrilt und eine weitere pyro- 
technische Mischung aktiviert bzw. anziindeL, welche in der 
belreffenden pyrotechnischen Baueinheit vorgesehen ist. 15 
Das Gehause einer derartigen Anzundvorrichtung is(. meisl 
mil einer Sollbruchslelle versehen, so dass das Gehause an 
der Sollbruchstcllc nach dem Aklivicrcn der im Gehause an- 
geordneten Anzundmischung aufbricht, das HeiGgas/Parti- 
kelgemisch austritt und ink dem pyrotechnischen Material 20 
der Baueinheit in Beruhrung kommt, wodurch dieses akti- 
viert wird. 

[.0003] Das Anzunden der Anzundmischung in der An- 
zundvorrichtung eriblgt meist auf eleklrische Weise, Hierzu 
sind in das Gehause wenigstens zwei Aktivierungs-An- 25 
schlusskontakte gefuhrt, wobei im Gehause eine mit den 
Anschlusskontakten elektrisch verbundene Anzundstruktur 
vorgesehen ist. Bei dieser Anzundstruktur kann es sich im 
einlachslcn Fall urn einen Gluhdraht handeln, derdurch eine 
eleklrische Aktivierungsenergie, die uber die Aktivierungs- 30 
Anschlusskontakle zugefuhrt wird, erhitzbar ist und die mit 
dem Gluhdraht in Beruhrung siehende Anzundmischung ak- 
tiviert. 

[0004] Bekannte Anziindvorrichtungen oder Anziind- 
stiicke wcisen ublicherweise eine Glas- oder Keramikfas- 35 
sung auf, in welcher die Aktivierungs-Anschlusskonlakle 
gehallcn sind. Die Glasfassung ist in einem Kunstsloff-Sok- 
kelteil des Gehauses der Anzundvorrichtung angeordnet. 
Die im einfachslen Fall aus einem Gluhdraht bestehende 
Anzundstruktur kann zunachst in eine flussige Primar-An- 40 
zundniischung getaucht sein, welche nach dem Trocknen er- 
hartet oder bei der die darin enthaltenen StorTe zusammen- 
backen. Diese Priinar-Anzundmischung ist reiativ leicht ak- 
tivierbar und dient dazu. eine im Gehause vorgesehene, tra- 
ger reagierende Anzundmischung zu aktivieren. Das Vorse- 45 
hen einer Priniar- Anzundmischung ist jedoch nicht zwin- 
gend erfbrderlich. 

[0005] Bei der Hcrstetlung derartiger Anzundvorrichtun- 
gen wird (ggf. nach dem Trocknen der mit dem Tauchver- 
faliren aufgebrachten Primar- Anzundmischung) die An- 50 
zundniischung pulverfonnig in Schritten eingebracht, wobei 
nach jedem Schritt ein Pressen der Mischung erfolgen kann. 
Altemativ kann die Anzundmischung wieder niittels Tauch- 
vorgangen aufgebracht bzw. eingebracht werden. Nach dem 
Einbringen der Anzundmischung wird das Gehause ver- 55 
schlossen. 

[0006] Hierbei besteht das Problem, dass in der Ferti- 
gungslinie fur das Herslellen einer derartigen Anzundvor- 
richtung mit losem Pulver gearbeitet werden muss, das sich 
in Spuren in Maschinen oder anderswo ablagem kann. Es 60 
besteht somit das Risiko der unerwiinschten Aktivierung 
bzw. Zundung von abgelagerlen Pulverriickstanden. Dabei 
kann es zu Gefahrdung von Personen und gravierenden 
Sachschaden kommen. Zudem steht die gesamte Produkti- 
onsiinic in einem derartigen Fall still, d. h. cs kommi zu ci- 65 
nem Produktionsausfall. 

[0007] Des Weiteren muss in der Endfertigungslinie die 
Pulvermenge exakt dosiert werden. Soilen mit der selben 



Fertigungslinie andere Typen von Anzundvorrichlungen mit 
anderen Pulvermengen hergestellt werden, so muss die Do 
siereinrichtung enLsprechend anders eingestellt werden. 
Dies fuhrtzu unerwunschlen Umriistzeiten. In vielen Fallen 
kommt ein Umriisten der Anlage aus Kostcngriinden und/ 
oder aus Sicherheitsaspekten iiberhaupt nicht in Frage, so 
dass das Herstellen unlerschiedlicher Typen von Anziind- 
vorrichtungen niittels einer einzigen Anlage nicht moelich 
ist. 

[0008] Die Fertigung der bisher bekannten Anziindvor- 
richtungen ist daher mit einer Vielzahl einzelner Fertigungs- 
schritte verbunden, wobei zusatzlich bei bestimmten Ferti- 
gungsschritten das Risiko eines unabsichtlichen Aktivierens 
der primaren oder folgenden Anzundmischung besteht. 
[0009] Zudem besteht die Notwendigkeit, die Anzundvor- 
richtung jeweUs speziell fur den beabsichtigten Verwen- 
dungszweck auszulegen und hierzu eine ganze Reihe von 
Paramctcm an den bctrcflicndcn Vcrwcndungszwcck anzu- 
passen: Beispielsweise muss die Art und Menge der An- 
zundmischung speziflziert werden, sowie Parameter der 
Zundstruktur im FTinblick auf die gewiinschte Reaktionszeil 
und den gewunschten zeitlichen-Verlauf des Massenstroms 
des HeiBgas/Partikelgemischs angepasst werden. 
[0010] Die Zundstruktur kann hierzu hinsichtlich mehre- 
rer Parameter variiert werden, beispielsweise die Geschwin- 
digkeit des Aufheizens der Zundstruktur und die maximal 
erreichbare Temperatur. Diese Parameter hangen nicht nur 
von derelektrischen Energie ab, mit welcher die Zundstruk- 
tur beaufschlagt wird, sondern auch von Material- und Geo- 
melrieparametern der Zundstruktur. 

[0011] Fiir jeden speziellen Typ bzw. jede andere Dimen- 
sionierung der herzustellenden Anzundvorrichtung muss die 
betrelTende Fertigungslinie umgerustet werden. 
[0012] Ausgehend von diesem Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine Anzundvorrichtung 
fur eine pyrotechnische Baueinheit, insbesondere fur eine 
Airbageinheit eines Kraftfahrzeugs, zu schaffen, die einfach 
und kostengunstig herstellbar ist und die auf einfache Weise 
fur den jeweiligen Verwendungszweck flexibel angepasst 
werden kann. 

[0013] Die Erfindung lost diese Aufgabe mit den Merk- 
inalen des Patentanspruchs 1 . 

[0014] Die Erfindung gent von der Erkenntnis aus 7 dass 
durch die Verwendung eines Tragerelements, welches die 
Anziindstruklur aufweist, der Vorteil erreicht wird, dass das 
Tragerteil zusammen mit der Zundstruktur losgelost von den 
ubrigen Komponenten, insbesondere vom Gehause, vorge- 
fertigt werden kann und die Anzundvorrichtung aus den 
vorgefertigten Komponenten im Rahmen der Montage ein- 
fach und kostengunstig zusammengesetzt werden kann. 
[0015] Dariiber hinaus bietet das Verwenden eines Trager- 
elements mit einer darin bzw. darauf vorgesehenen Anzund- 
struktur den Vorteil, dass praktisch das identische Gehause 
in Verbindung mit unterschiedlich ausgestalteten Trigerele- 
menten, insbesondere unterschiedlichen Anzundstrukturen 
verwendet werden kann. Somit kann aus vorgefertigten 
Komponenten, beispielsweise einem Gehausebasisteil, ei- 
nem damit verbindbaren Tragere lenient mil Zundstruktur 
und einer Gehausekappe mit einer darin vorgesehenen An- 
zundmischung eine Anzundvorrichtung fiir einen ganz spe- 
ziellen Verwendungszweck zusammengesetzt werden. Ein 
Umriisten der Fertigungslinie ist praktisch nicht erforder- 
iich. Es miissen lediglich die betrelTenden Module in einer 
anderen Kombi nation zugefuhrt werden. 
[0016] Nach einer Ausfuhrungsfonn der Erfindung be- 
steht das Tragerelement aus einem elektrisch isolierenden 
Material und die Anzundstruktur ist auf der Oberflache des 
Tragereiements vorgesehen oder zumindest von der Oberfla- 
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chc des Tragerelemcnis her zuganglich, so class ein Aktivie- 
rcn clcr Anzundmischung bzw. dcr Primar-Anzundmischung 
crmoglichi wird. 

1 001 71 Beispielsweise kann das Trligerelement. aus einem 
mil einem clcklrischcn Lciicr beschichteten Kunslstoff be- 
sichcn, vvobci der elekirischc Lciicr vorzugsweise so ausge- 
staltei is!, dass diuscr die I ; iinkiion dcr sich bei Beaufschla- 
gung mil dcr clcklrischcn Akiivicrungsenergie erhitzbaren 
Anzundstruktur und glcichzciiig die Funkiion von damit 
verbundenen clcklrischcn Konlakicn ubcmimml. 
1 001H ] Nach cincr wcilercn Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung kann das Tragerelement zumindesl zum Teil aus einem 
halbleilenden Material, beispielsweise Silizium, bestehen, 
wobei die Anzundsirukiur und vorzugsweise auch die damit. 
verbundenen Kontakie in dem halbleilenden Malerial ausge- 
bildet. sind. 

[0019] Die Anzundsirukiur bzw. die Konlakie konnen 
mittels Dotierung dcs halbleilenden Materials derail gcbil- 
det sein, dass die elekLrische Akiivicrungsenergie die durch 
Dotierung oder fchlende oder gegeniiber den Kontakten an- 
dere Dotierung gebikiete Anzundsirukiur in vorbeslimmter 
Wcise erhitzL 

(0020) An dieser S telle sei erwahnl, dass das Erhitzen der 
Anzundstruktur, abhiingig von deren geomet.rischer Ausbil- 
dung oder deren Malerial, set bsi vers landlich auch soweil 
gehen kann, dass die Anziindsiruklur verbrennt und hier- 
durch ein Plasma-Lichlbogen oder cine Plasma-Glimment- 
ladung erzeugl wird. 

|0021| Anstelle oder zusalzlich zu cincr Dotierung des 
halbleilenden Materials konnen die Anzundstruktur und ge- 
gebenentalls auch die Konlakie durch cine geeignete dreidi- 
mensionale Ausformung des halbleilenden Materials derart 
gebildel sein, dass die elekirischc Akiivicrungsenergie die 
Anzundstruktur in vorbeslimmter Wcise erhilzt. 
I 0022] Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung kann 
das Tragerelcmeni in cincr Ausnchmung in der Innen wan- 
dung dcs Gehauses, vorzugsweise des Gehausebodens, ge- 
halien sein. Die Betestigung b/.w. ITalterung des Tragerele- 
ments kann durch Einpressen, Einkleben oder VerschweiGen 
mil dem Gehause crfolgcn. TTicrdurch ergibt sich eine einfa- 
chc und sicherc Montage dcs Tragerelcmeni s im Gehause. 
1 0023 j Anslclle einer Kontaklierung der in das Gehausein- 
nere rage n den Bcreiche der Anschluss konlakie mil. den auf 
dem Tragerelcmeni vorgeschenen Konlakten, die mit der 
Anzundsirukiur verbunden sind, millels eines nachtraglich 
zu montierenden elektrischen Lcilcrs (beispielsweise durch 
Bondcn) kann das Kontaklieren der auf dem Tragerelement 
vorgeschenen Anzundsirukiur auch dadurch erfolgen, dass 
das Tragerelcmeni zwischen die in das Gehauseinnere ra- 
genden Bcreiche der Anschlusskoniakle eingesetzt wird. 
Der Abstand der Anschlusskoniakle entspricht dabei dem 
Abstand der beirelTcnden Kon l ak ill lichen der mil der An- 
zundsirukiur verbundenen Konlakie (bzw. im Wesentlichen 
dcr Breite des Tragerteils), so dass die Koniaktflachen un- 
ni in el bar mit den beirelTcnden Bcrcichcn der Anschlusskon- 
iakle in Beruhrung siehcn. 

1 0024 j Beispielsweise konnen die sei (lichen Stirnflachen 
des Tragereleinents mil einem clcklrischcn Loiter beschich- 
tei sein und die Funkiion der Konlakie ubernehmen. Ent- 
spricht der Abstand der in das Gehauseinnere ragenden Be- 
reiche der Anschlusskoniakle der beirclTenden geonietri- 
schen Abmessung dcs Tragerelcntenis, so kann durch das 
Einsctzen des Tragereleinents zwischen die Anschlusskon- 
iakle eine unniiitelbare Koniakiicrung erfolgen. Selbstver- 
siandlich konnen die geonictrischcn Dimensioncn so gc- 
wahlt sein, dass nach dem Einsctzen des Tragereleinents 
zwischen die Anschlusskoniakle diese mit einer ausreichen- 
den Vorspannung gegen die sei t lichen Koniaktflachen des 
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Tragereleinents driicken. 

10025) Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung kon- 
nen die beiretTenden Bcreiche der Anschlusskoniakle mil. ei- 
ner Schncidstruktur zur schneidenden Kontaklierung der 
5 Konlakie des Tragereleinents versehen sein. 

1 0026] Durch das Vorsehen einer derarligen unmillelbaren 
Kontaklierung zwischen den Anschlusskontaklen und den 
Kontakten des Tragereleinents ergibt sich der Vorteil einer 
auBerst schnellcn und einfachen Endmontage. Ein separater 
to Fertigungsschritt zur ITerstellung der Kontaktierung zwi- 
schen den belreffenden Konlakten kann enlfallen. 
[0027] Nach einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung kann auf dem Tragerteil wenigslens ein elektrisches 
oder elektronisches Bauelement zur Auslosung des Zufuh- 
15 rens der Akiivicrungsenergie zur Anzundstruktur oder zur 
Sleuerung wenigstens eines Parameters des Erhitzungsvor- 
gangs der Anztindsrruktur vorgesehen sein. Beispielsweise 
kann ein Schaltclcmcnt, beispielsweise in Fonn eines Tran- 
sistors, auf dem Tragerelement vorgesehen sein, wobei im 
20 Fall einer an den Aktivierungs- Anschlusskontaklen anlie- 
genden Spannung ein Strom durch die Zundstruktur erst 
dann freigeben bzw. durchgeschaltet werden kann, wenn das 
Schaltelement entsprechend angesteuert wird. Hietzu kann 
ein weiterer Anschlusskontakt in das Gehause geruhrt sein, 
25 welcher mil dem wenigstens einen elektrischen oder elek- 
ironischen Bauteil verbunden isl. Erst bei Beaufschlagung 
des Steueranschlusskontakls mit einem entsprechenden An- 
steuersignal wird die elekirischc Akiivicrungsenergie der 
Zundstruktur zugefuhrt. • 
30 [0028] Dabei ist ein zusalzlicher Steueranschlusskontakt 
nicht zwingend erforderlich: Beispielsweise kann ein ma- 
gnet ischer Sensor auf dem Tragerelement vorgesehen sein, 
welcher auf das Anliegen eines auBeren magnetise hen Fcl- 
des reagiert und bei Detektieren bzw. Einwirken eines aus- 
3S reichend starken magnet ischen Feldes das Schaltelement so 
ansteuert, dass dcr Zundvorgang ausgelost wird. 
(0029] Die Triggerung des Ziindvorgangs kann auch mit- 
tels eines optischen Sensors erfolgen, der auf von aufSen ein- 
ges trah lies Licht (beispielsweise Laserstrahlung) reagiert. 
40 Wie im Fall eines magnetise hen Sensors kann der optische 
Sensor ein Schaltelement ansteuem und bei einem Einfall 
bzw. einem Detektieren einer ausreichend hohen Lichllei- 
stung das Schallelement zur Auslosung des Ziindvorgangs 
veranlassen. Die Sensoren konnen, ebenso wie das Schalt- 
45 element diskret ausgebildet oder in dem Substrat. integriert 
ausgebildet sein, auf welchem auch die Anzundsirukiur vor- 
gesehen ist. 

|0030] Nach einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfin- 
dung ist auf die Anzundstruktur eine Primar-Anzundmi- 
50 schung aufgebracht. Wahrend bei bekannten Anziindvor- 
richtungen das Aufbringen einer Primar-Anziindmischung 
mittels Tauchverfahren oder Aulpressen erfolgt, wird erfin- 
dungsgemafi vorgeschlagen, die Primar-Anzundmischung 
durch das Aufspritzen eines wahrend des Aufbringens teig- 
55 artigen Pri n tarr A nzundini schung herzustellen. A Is fiir einen 
derarligen Prozess geeignete Anzundmischung eignet sich 
insbesondere Borkaliumnitrat (BKNO3). Dieses Material 
wird bisher nicht als Primar-Anzundmischung eingesetzt, da 
es nur mil einer relativ hohen Energie aktivierbar ist. Durch 
60 die Verwendung einer entsprechend ausgebildeten Zund- 
struktur kann jedoch auch mit diesem Material eine kurze 
Reaklionszeit realisiert werden. Insbesondere eignet sich 
hierzu eine Zundstruktur, die mittels elektrischer Energie ei- 
nen Plasnia-Lichlbogen bzw. eine Plasma-Glimmentladung 
65 crzeugt. Dieses Material wcist. dcs Weiteren den Vorteil auf, 
dass es unenipfindlich gegen elektrostatische Einflusse und 
kaum hygroskopisch ist. Hieraus ergibt sich der Vorteil, dass 
das Gehause nicht hermetisch dicht ausgebildet werden 
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muss. 

[0031] Das Verwenden einer wahrend des Aufbringens 
leigartigen Primaranzundmischung fuhrt zu einem sehrein- 
fachen Herslellungsprozess. Die nicht. zwingend hemieti- 
sche Abdichlung des Ge ha uses vereinfacht dieses we iter 
und wirkt sich ebenfalls vorteilhaft auf die Hers tell ungsko- 
sten aus. 

10032] Die Vervvendung einer derartigen Anzundmi- 
schung, auch in Verbindung ink einem nicht hcnnelisch 
dichten Gehause kann selbstverstandlich auch unabhangig 
von der Ausbildung der Anziindstruktur auf einem separa- 
te n. im Gehause angeordneten und in diesem gehaltenen 
Tragerelement erfolgen. 

[0033] Nach einer weiteren Ausfuhrungsfonn der Erfin- 
dung wird gegenuber der bisher bei Anziindvorrichtungen 
bekannten Verwendung von pulverfonnigem Material fiir 
die Anzundmischung ein festes, aus pyrotechnischem Mate- 
rial gcbildctcs Element cingesctzt. Ein derartiges festes 
Brennelement kann in einem separaten Herstellungsprozess 
vorgefertigt werden. Das schrittweise Einfullen von pulver- 
fonnigem Material in das Gehause und das Pressen des Ma- 
terials nach jedem Einfullvorgang in der (End-)Montageli- 
nie kann somit weitgehend entfallen. Da bei der Endmon- 
tage der Anzundvorrichtung nicht mehr mit pulverfonnigem 
pyrotechnischen Material gearbeitet werden muss, sind hier- 25 
durch verursachte Risiken ausgeschlossen. 
[0034] Nach dem Herstellen des festen Brennelements 
kann dieses beispielsweise in die Gehausekappe eingesetzt 
werden. Zur Herstellung unterschiedlicher Anztindvonich- 
tungen konnen unterschiedliche Gehausekappen mit unter- 30 
schiedlichen Brennelementen verwendet werden. 
[0035] Nach einer weiteren Ausfuhrungsfonn der Erfin- 
dung weist das feste Brennelement wenigstens einen Kanal 
zur Fiihrung des beim Aktivieren des pyrotechnischen Ma- 
terials erzeuglen HeiBg as/Parti kel-G em ischs auf. Das feste 35 
Brennelement und/oder der wenigstens eine Kanal sind in 
der Fonngebung und Dimensionierung vorzugs weise so 
ausgebildet, dass ein bestimmtes Abbrandverhalten und/ 
oder ein vorbestimmter Massenslrom des erzeugten HeiB- 
g as/Parti kel- Genu sens erreicht wird. 40 
[0036] Das feste Brennelement bzw. das Gehause sind 
vorzugsweise so. ausgebildet, dass der wenigstens eine Ka- 
nal mit seiner AusstromofTnung im Bereich einer im Ge- 
hause ausgebildeten Sollbruchstelle endet. Hierdurch wird 
eine definierte Zerstorung der Sollbruchstelle erreicht. Das 45 
Vorsehen des wenigstens einen Kanals ermoglicht des Wei- 
teren eine vollstandige Verbrennuhg des pyrotechnischen 
Materials der Anzundmischung. 

[0037] Nach einer weiteren Ausfuhrungsfonn der Erfin- 
dung, insbesohdere im Zusammenhang mit der vorstehend 50 
erwahnten Verwendung eines nicht oder kaum hygroskopi- 
schen Materials fiir die Primar-Anzundmischung, kann das 
Gehause, vorzugsweise die Kappe des Gehauses, wenig- 
stens in Teilbereichen aus einem fiir Wasserdampf semiper- 
meablem Material bestehen. Hierdurch ergibt sich der Vor- 55 
teil, dass bei einem nicht hennetisch dichten Gehause fur 
den Fall, dass tatsachlich Feuchtigkeit eindringen sollte, 
Wasserdampf aus dem Gehauseinneren nach auBen trans- 
portiert wird. Als Material hierfur eignet sich beispielsweise 
ein "Goretex M -Gewebe ausreichender Festigkeit oder ein 60 
vergleichbares Material. 

[0038] Weitere Ausfuhrungsfonnen der Erfmdung erge- 
ben sich aus den Unteranspruchen. 

[0039] Die Erfindung wird nachfolgend anhand in der 
Zcichnung dargcstclltcr Ausfuhrungsbcispicle nahcr crlau- 65 
tert. In der Zeichnung zeigen 

[0040] Fig. 1 einen Schnitt durch eine erste Ausfuhrungs- 
fonn einer Anzundvomchtung nach der Erfindung; 



[0041] Fig. 2 eine perspekiivische Darsteilung einer zwei- 
ten Ausfuhrungsfonn einer Anzundvorrichtung nach der Er- 
findung mit demontierter Gehausekappe; 
[0042] Fig. 3 eine perspektivische Darstel lung einer al ler- 
5 nativen Ausfuhrungsfonn fur ein Tragerelement mit Ziind- 
struktur zur Verwendung mil den Ausfuhrungsfonnen nach 
den Fig. 1 oder 2 und 

[0043] Fig. 4 eine perspektivische Darsiellung einer wei- 
teren altemativen Ausfuhrungsfonn fiir ein Tragerelement 
to mit Zundstruktur zur Verwendung mit den Ausfuhrungsfor- 
nien nach den Fig. 1 oder 2. 

[0044] Die in Fig. 1 dargestellte Ausfuhrungsfonn einer 
Anzundvorrichtung 1 fur eine nicht dargestellte pyrotechni- 
sche Baueinheit umfasst ein Gehause 3, welches zweileilig 
15 ausgebildet ist und aus einem Gehausebasisteil 5 und einer 
Gehausekappe 7 besteht. Das Gehausebasisteil und die Ge- 
hausekappe 7 konnen aus einem Kunststoff oder einem an- 
dcrcn jewcils gccignctcn Material bestchen. Im Gehauseba- 
sisteil sind zwei Aktivierungs-Anschlusskontakte 9 gehal- 
20 ten. Besteht das Gehausebasisteil 5 aus Kunststoff, so kann 
die Herstellung einschlieBlich der Aktivierungs-Anschluss- 
kontakte 9 beispielsweise durch einen Kunststoff spritzvor- 
gang erfolgen. 

[0045] Im Bereich der Aktivierungs-Anschlusskontakte 9, 
vvelcher vom Material des Gehausebasisteils 5 uingeben ist, 
ist jeweils ein ringformiger Ferrilkern 40 vorgesehen, wel- 
cher als Hochfrequenzschutz fiir den inneren Bereich der 
Aktivierungs-Anschlusskontakte 9 und der damit verbunde- 
nen Bauteile und Elemente dient. 

[0046] In der oberen Stirnseite des Gehausebasisteils 5 ist 
eine Ausnehmung 11 vorgesehen, in welcher ein Tragerteil 
13 eingesetzt und darin gehalten ist. Das Halten bzw. Fixie- 
ren des Tragerteils 13 in der Ausnehmung 11 kann durch ein 
Einpressen des Tragerteils oder durch ein Verkleben oder 
VerschweiBen des Tragerteils mit dem Gehausebasisteil 5 
erfolgen. Das Tragerteil 13 umfasst eine Anziindstruktur 15, 
die mittels einer elektrischen Aktivierungsenergie, die tiber 
die Aktivierungs-Anschlusskontakte 9 zufuhrbar ist, erhitz- 
bar ist. Das Erhitzen kann dabei so weil gehen, dass die An- 
zundstruklur ganz oder teil weise verbrennt und hierbei ei- 
nen Plasma-Lichtbogen bzw. eine Plasma-Glimmentladung 
erzeugt. Fiir das Zufiihren der elektrischen Aktivierungs- 
energie sind die gehauseinnenseitigen Enden der Aktivie- 
rungs-Anschlusskontakte 9 elektrisch leitend mit der An- 
ziindstruktur mittels mit der Anziindstruktur verbundenen 
elektrischen Kontakten verbunden, welche ebenfalls auf 
dem Tragerteil 13 vorgesehen sind. Das elektrische Kontak- 
tieren kann, wie in Fig. 1 dargestellt, mittels elektrischer 
Leitungen 17 erfolgen, die beispielsweise als Bonddrahte 
ausgebildet sein konnen. Das Verbinden der auf dem Trager- 
teil vorgesehenen Kontakte mit den gehauseinnenseitigen 
Enden der Aktivierungs-Anschlusskontakte 9 erfolgt vor- 
zugsweise nach dem Einsetzen des Tragerteils 13 und des- 
sen Fixieren in der Ausnehmung 11. 

10047] Das Tragerteil 13, welches die Zundstruktur und 
damit verbundene Kontakte umfasst, wird vorzugsweise 
vorgefertigt und erst bei der Endinontage der gesamten An- 
zundvorrichtung 1 in die Ausnehmung 11 des Gehausebasi- 
steils 5 eingesetzt. 

[0048] Selbstverstandiich kann das Tragerteil 13 auch 
ohne das Vorsehen einer Ausnehmung direkt auf dem Ge- 
hausebasisteil 5 aufliegen. Hierzu kann das Tragerteil auf 
das Basisleil aufgeklebt werden. 

[0049] Die Verwendung eines vom Gehausebasisteil 5 se- 
parat hcrgcstclltcn Tragerteils 13 nut darauf vorgeschener 
Anziindstruktur 15 bringt den Vorteil mit sich, dass das Ge- 
hausebasisteil 5 mit unterschiedlichen Tragerteilen 13 be- 
stiickt werden kann. Auf diese Weise ist es moglich, ver- 
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schiedenartige Anzundvorrichtungen aus standard! sien vor- 
gefertiglen Elemenien herzusiellen. Je nach Verwendungs- 
zweck der Anzundvorrichtung 1 wird ein Tragerteil 13 mil 
einer fur den speziellen Verwendungszweck passenrien An- 
zundstruklur 15 kombiniert.. Auf dcin Tragerteil 13 und, wie 5 
in Fig. 1 gczcigl, gcgebenen falls dem dieses umgebenden 
Bereichs an der obercn Stirnseile des Gehausebasisteils 5 ist 
einc vorbestimmte Menge einer Primar-Anzundinischung 
19 aufgebrachi. Hierzu wird vorzugsweise ein Tropfen einer 
iin Verarbeilungszustand hochviskosen Anzundmischung 10 
aufgesprilzt. Dies kann beispielsweise mitlels einer automa- 
tischen Vorrichtung erfolgen, wobei die viskose Anzundmi- 
schung mil entsprcchendem Druck aus einer Duse ausge- 
pressl. wird. 

[0050] Nach dem Erharten der Pri mar- Anzundmischung 15 
19 kann diese gleichzeilig zur Stabilisierung und zum 
Schutz der elekirischen Leilungen 17 dienen, die, wie vor- 
stehend crwahnt, als schr dunnc Bonddrahtc ausgcbildct 
sein konnen. 

[0051] Selbstverstandlich kann auch ein herkommliches 20 
Verfahren (z. B. Tauchen oder Aufpressen) fiir das Aufbrin- 
gen der Pri mar- Anzundmischung verwendet werden. 
[00521 Als Primar-Anzundmischung 19 kann Borkalium- 
nilrat BKNO3 verwendet werden, wobei dieser Stoff in Ver- 
bindung mil verschiedenen Stabilisaloren im Lechnischen 25 
Sprachgebrauch auch als AZM7 bezeichnet wird. Bine der- 
ail ige Pri mar- Anzundmischung kann im Verarbeitungszu- 
sland leigartig bzw. hochviskos hergestellt werden, so class 
ein Aufspritzen moglich ist. 

[0053] Die AZM7-Anzundmischung ist unempfindlich 30 
gegen elektrostaiische Einflusse und nichl bzw. kaum hygro- 
skopisch. Hierdurch wird das Risiko einer Fehlaktivierung 
reduziert unci gleichzeilig bietet dieses Material den Vorteil, 
dass das Gehause 3 nicht notwendigerweise hermelisch 
dichl ausgebildet sein muss. 35 
[0054] Die AZM7-Anzundmischung ist jedoch etwas 
schwerer anzundbar als pyrotechnische Mated alien, die bis- 
her im Stand der Technik als Primar-Anzundmischungen 
verwendet: wurden. Diese bekannten Primar-Anziindmi- 
schungen sind zwar leicht anzundbar, aber empfindlich ge- 40 
gen elektrostaiische Einflusse und in der Regel hygrosko- 
pisch, so dass sich die da mil verbundenen Nachteile erge- 
ben. 

[ 0055] Die sch werere Anzundbarkeil der AZM7- Anzund- 
mischung kann jedoch dadurch kompensiert werden, dass 45 
eine groBere elektrische Aklivierungsenergie zugefuhrl wird 
oder die Anzundstruktur so ausgebildet ist, dass sich bereits 
beim Zufuhren einer relativ geringen elekirischen Aklivie- 
rungsenergie ein Plasma- Lichthogen oder eine Plasma- 
Glimmentladung ausbildet, die zum sicheren und schnellen 50 
Aklivieren der AZM7-Anziindmischung ausreicht. Somil 
lasst sich auch mil diesem Material fur die Pri mar- Anzund- 
mischung eine schnell und sicher reagierende Anzundvor- 
richlung herslellen, die zudem auBerst. unempfindlich gegen 
elektrostaiische Einflusse ist und infolge des nicht zwingend 55 
notwendig hermetisch dichien Gehauses einlach und ko- 
stengiinstig herstellbar ist. 

[0056] Im oberen Bereich des AuBenumfangs des Gehau- 
sebasisteils 5 ist ein Absatz bzw. eine Schulter 21 vorgese- 
hen, auf der die unlere Stirnseile der topftorniigen Gehause- 60 
kappe 7 aufliegt. Der oberhalb der Schulter 21 liegende Be- 
reich des Gehausebasisteils 5 weist einen in Richlung des 
obercn Rands zunehmenden Durchmesser auf, wobei die 
durch diese Wandung 23 und die Schulter 21 definierte 
Slruklur mil einer komplcmcntar ausgcbildcicn Struktur des 65 
unteren Bereichs der Gehausekappe 7 in Form einer Rast zu- 
sanmicnwirkt. Die Dimensionierung der Geometrie der 
Wandung 23 und der Schulter 21 bzw. des damil zusammen- 
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wirkenden Bereichs der Gehausekappe 7 erfolgt deran, dass 
die Kappe 7 nach dem Aufschnappen auf den oberen Be- 
reich des Gehausebasisteils 5 sicher mil diesem verbunden 
ist. Die obere, in Fig. 1 horizontal verl an fenric Wandung der 
Gehauskappe 7 ist hinsichllich ihrer Dicke und ihrer Festig- 
keit. so diniensioniert, dass diese beim Aklivieren der Pri- 
mar-Anzundmischung und einer durch die Primar-Anzund- 
mischung 19 aktivierten Anzundmischung 25 zerslort wird. 
Das erzeugte HeiBgas/Partikelgemisch kann dann aus dem 
zerslortcn Deckel der Gehausekappe 7 austrcten. 
[0057] Gegeniiber bekannlen Anzundvorrichtungen ist die 
Anzundmischung 25 in Form eines fesien Elements ausge- 
bildet, das, wie in Fig. 1 dargestellt, beispielsweise die Form 
eines Rings mil einem zenlralen Kanal 27 aufweisen kann. 
Das teste Element 25 ist mittels eines in der Innen wandung 
der Gehausekappe 7 ausgebildelen Absatzes 29 in der Ge- 
hausekappe fixiert. Hierzu kann der Deckel 3.1 der Gehause- 
kappe 7 nach innen konvcx ausgcbildct sein, so dass das te- 
ste Element 25 mit einer entsprechenden Vorspannung ge- 
gen den Absatz 29 gedriickt und auf diese Weise sicher in 
der Gehausekappe 7 fixiert wird. 

[0058] Das feste Element 25 wird vorzugsweise durch 
Pressen einer pulverformigen Anzundmischung hergestellt. 
Dies kann losgelost vom Ferligungsprozess, insbesondere 
der Endinonlage der gesamten Anzundvorrichlung 1 erfol- 
gen. Beispielsweise kann das feste Element 25 von einem 
Zulieferbetrieb separat hergestellt werden. Selbstversland- 
lich ist es ebenfalls moglich, dass entsprechende Gehause- 
kappen 7 mit bereits darin eingesetzten festen Elementen ei- 
ner entsprechend dimensionierten Anzundmischung separat 
hergestellt und/oder zugeliefert werden. 
[0059] In gleicher Weise kann in die Gehausekappe eine 
geeignet viskos eingeslellte Anzundmischung eingebracht, 
z. B. eingespritzt, werden. 

[0060] Hierdurch ergibt sich der Vorteil, dass insbeson- 
dere in der Endmontage der Anzundvorrichtung 1 nicht mit 
einer pulverformigen Anzundmischung gearbeitet werden 
muss. Denn hierbei kann kaum verhindert werden, dass sich 
Pulverreste an Fertigungsmaschinen oder in entsprechenden 
Formen oder Halterungen ansammeln und unabsichtlich ak- 
livieit werden. Dies fuhrt bei der Herstellung bekannter An- 
zundvorrichtungen regelmaGig zu einem Stilliegen der be- 
treffenden Fertigungslinien. Erst nach einer Sauberung und 
gegebenenfalls einer Reparatur. kann die Fertigungslinie 
wieder in Betrieb genommen werden. Des Weiteren besteht 
selbstverstandlich die Gefahr der Schadigung von Personen 
bei einem unerwunschten Aklivieren der Anzundmischung. 
[0061] Dariiber hinaus weist die Verwendung eines aus ei- 
ner Anzundmischung bestehenden festen Elements mil we- 
nigstens einem Kanal 27 den Vorteil auf, dass hierdurch ein 
definiertes und vollslandiges Abbrennen der Anzundmi- 
schung gewahrleistet. ist. Weiterhin kann der Kanal als Fun- 
rung fiir das enlstehende HeiBgas/Pan ikel genii sch dienen, 
welches nach dem Zerstoren des Deckels 31 der Gehause- 
kappe 7 aus dieser austritt. SchlieBiich ergibt sich durch die 
Verwendung wenigstens eines Kanals 27 den Vorteil, dass 
der Deckel 31, der gegebenenfalls in der Umgebung der 
Austrittsoffnung des Kanals 27 eine Sollbruchsielle aufwei- 
sen kann, eine definierte Zerstorung des Deckels 31. 
[0062] Insgesamt ermoglichl die modulare Ausbildung 
der Anzundvorrichtung 1 mittels der Komponenten Gehau- 
sebasisleil, Tragerteil 13 mil Anzundstruklur 15 und Gehau- 
sekappe 7 mil darin gehalienem fesien Element 25 aus einer 
Anzundmischung den Vorieil, dass aus verschiedenen 
Grundkomponcntcn, insbesondere verschiedenen Tragertei- 
len 13 und verschiedenen Gehausekappen 7 bzw. verschie- 
denen darin gehallenen festen oder geeignet viskosen (dick- 
fltissigen) Elementen 25 eine Vielzahl von unterschiedlichen 
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Anzundvorrichtungen 1 mil unierschiedlichen Funkiionen 
unci unlerschicdlichcin Aktivierungsverhalten rcalisierbar 
sind. Iin Rahmcn der gesamlcn Erlauterungen soil mil deni 
BcgrilT "fesics Element" auch ein Element verstanden wer- 
den, das ausreichend dickflussig. gelee- oder galiertartig ist 5 
urn zumindest in dcr Gehausekappe gehaiten werden zu 
konnen. 

1 01)63 1 Bei dcr End montage cincr Anzundvorrichtung 1 
gcmaB Fig. 1 muss lediglich cin geeigneies Tragerteil 13 mil 
cincr darauf ausgcbildclcn Anziindstruktur 15 in die Aus- io 
nehmung 11 des Gehausebusisleils 5 eingesetzt und darin fi- 
xierl werden. AnschlieGend crfolgt das elektrische Verbin- 
den der innensciiigcn linden dcr Aktivierungs-Anschluss- 
kontakte 9 mil den Kontakten, die auf dem Tragerteil 13 
ausgebildet sind und welchc mil der Anztindstruktur 15 in L5 
Verbindung stehen. In einem nachsten Schritt wird die Pri- 
mar-Anzundmischung 19 in der beschriebenen Weise aufge- 
spritzt. Vor dem vollstandigcn Aushartcn dcr Primar-An- 
ziindmischung 19 wird die betreflende Gehausekappe 7 init 
dem bereits darin fixierten festen Element 25 auf die Rast- 
struktur 21, 23 des Gehauscbasisteils 5 aufgeschnappt. Das 
feste Element 25 ist so dimcnsionicrl bzw. so in der Gehau- 
sekappe 7 gehaiten, (lass sieh dcr umere Bereich des festen 
Elements 25 in die Priniar-Anzundmischung 19 eindriickt 
und so in sichcrcn Koniukl mil dicser gclangt. Nach dem 
Aklivieren dcr Primar-Anziindmischung 19 durch das Zu- 
fuhren einer elcklrischcn Akiivierungsenergie iiber die Akti- 
vierungs-AnschlusskonlLikte 9 isl somit ein sicheres Anziin- 
den dcr Anziindmischung des I est en Elements 25 gewahrlei- 
stet. 

|0064| Die in Fig. 2 darg est elite weitcre Ausfuhrungsfonn 
einer Anzundvorrichtung 1 umiassl wicderuni ein Gehause- 
basisteil 5 in welchem zwei Akti vierungs- Anschlusskon- 
takte 9 gehaiten sind. Ebenso ist in der oberen Stirnseite des 
Gehausebasistcils 5 wicderuni cine Ausnehmung 11 vorge- 
sehen. welche zur Aufnahme cines Tragerteils 13 dient, auf 
welchem eine Anzundstruklur 15 vorgesehen ist. Auf dem 
Tragerteil 13 sind wcitcrhin Kontakte 33 ausgebildet, die je- 
weils mil. der Anzundslruktur 15 in Verbindung stehen. Die 
Anzundstruktur 15 besteht bei dem dargestellten Ausfiih- 
rungsbeispiel lediglich aus cincr Leilcrbrucke, welche zwi- 
schen den Kontakten 33 vorgesehen ist. Die Anziindstruktur 
15 und die Kontakte 33 konnen durch eine auf dem Trager- 
teil 13 vorgeschene Bcschichtung hcrgestellt sein, die nach- 
traglich in dcr gewunschten Weise geatzt wird. 
10065] Bei dem in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spicl ist die Kontakticrung der Kontakte -33 durch die ge- 
hauseinnenseitigen Enden dcr Aktivierungs-Anschlusskon- 
taktc 9 anders gelost, als dies im Zus am men hang mil dem 
Ausfuhrungsbeispiel gemiiB Fig. 1 erlautert wurde. Die 
Kontakte 33 erslrecken sich mil cntsprcchenden Kontaktfla- 
chen auch entlang der seit lichen Stirnseiten des Tragerteils 
13. Die innenseiligen Enden der Aktivierungs-Anschluss- 
kontakle 9 sind so iin Gehauscbasisteil 5 gehaiten, dass die 
AuBenwandungcn dcr Anschlusskontakle 9 von den Seiien- 
wandungen der Ausnehmung 11 her zuganglich sind. Die 
Ausnehmung 11 und das Tragerteil 13 bzw. die an den Stirn- 
seiten des Tragerteils 13 vorgesehenen Kontakte 33 sind so 
ausgebildet. dass sich nach dem Einsetzen des Tragerteils 13 
in die Ausnehmung 11 selbstlalig cin Kontakt zwischen den 60 
innenseiligen Enden der Aktivierungs-Anschlusskontakte 9 
und den Kontakten 33 ergibl. Bei dieser Ausfuhrungsfonn 
kann somit der separate Hcrstcllungsschritt des Kontaktie- 
rens der Anschlusskontakle 9 und dcr Kontakte 33 entfallen. 
10066] Die gchauscinnensciligen Enden dcr Aktivicrungs- 65 
Anschlusskontakte 9 undAxier die stirnseitigen Flachen der 
Kontakte 33 konnen mil einer Struktur versehen sein, bei- 
spielsweise geriflelt oder mil einer Schneidstruktur verse- 
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hen sein, welche nach dem Einsetzen des Tragerteils 13 in 
die Ausnehmung 11 einen sicheren Kontakt zwischen den 
Kontakten 33 und den Anschlusskoniakten 9 ermoglicht. 
Die Struktur kann auch im Sinne einer Schneidverbindung 
ausgebildet sein. 

[0067] Vorzugs weise wird dabei das Tragerteil 13 in sei- 
nen Abmessungen geringfiigig groBer diniensioniert als die 
Ausnehmung 11, so dass das Tragerteil 13 mil entsprcchen- 
der Kraft in die Ausnehmung eingepresst werden muss. 
Hierdurch ergibt sich gleichzeitig eine sichcrc Fixierung des 
Tragerteils 13 und ein sicheres Kontaktieren der Kontakte 
33 und der Anschlusskontakte 9. Die Kontaktflachen der ge- 
hauseinnenseitigen Enden der Aktivierungs-Anschlusskon- 
takte 9 konnen auch geringfiigig iiber die Seitenwandungen 
der Ausnehmung 11 hinausragen, wobei der Stand der Kon- 
taktflachen der Anschlusskontakte 9 etwas geringer dinien- 
sioniert ist als der Abstand der Kontaktflachen der Kontakte 
33 an den scitlichcn Stirnseiten des Tragerteils 13. Hier- 
durch ergibt sich eine entsprechende Anpresskraft der Kon- 
takte aneinanden wenn das Tragerteil 13 in die Ausnehmung 
11 eingepresst wird. Dabei kann die Ausnehmung auch ei- 
nen sich in Richtung nach innen erweiternden Querschnitt 
au f weise n, so dass die Seitenwandungen der Ausnehmung 
zusammen mit einem entsprechend ausgebildeten Tragerteil 
eine Rastverbindung realisieren. 

[0068] Das Tragerteil 13 kann, wie in Fig. 2 dargestellt, an 
einer Seitenwandung eine Nase 35 aufweisen, welche in 
eine komplementar ausgebildete Ausnehmung in der Seiten- 
wandung der Ausnehmung 11 eingreift. Hierdurch wird si- 
chergestellt, dass das Tragerteil 13 in der richtigen Stellung 
in die Ausnehmung 11 eingesetzt wird. 
10069] Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 2 ist zusatzlich 
zu den Aktivierungs-Anschlusskontakten 9 ein weiterer 
Steueranschlusskontakt 37 im Gehausebasisteil 5 gehaiten. 
Das innenseitige Ende des Steueranschlusskontakts 37 kann 
mit einem auf dem Tragerteil 13 vorgesehenen eleklrischen 
oder elektronischen Bauteil oder einer entsprechenden Bau- 
gruppe (nicht dargestellt) verbunden werden. Das Verbinden 
kann in einem separaten Herstellungsprozess erfolgen. Dies 
ware bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsfonn erfor- 
derlich, da das innenseitige Ende des Steueranschlusskon- 
takts 37 nicht, wie die Aktivierungs-Anschlusskontakte 9, 
von der Innen wand ung der Ausnehmung 11 her zuganglich 
ist. 

[0070] Selbstverslandlich konnte der Steueranschlusskon- 
takt 35, ebenso wie die Aktivierungs-Anschlusskontakte 9, 
so im Gehausebasisteil 5 enthalten sein, dass beim Einsetzen 
des Tragerteils 13 in die Ausnehmung 11 gleichzeitig ein 
Kontakt zwischen einem entsprechenden, nicht dargestell- 
ten Kontakt auf dem Tragerteil 13 und der Kontakt flache des 
Steueranschlusskontakts 37 entsteht. 

[0071] Durch die Verwendung eines zusatzlichen Steuer- 
anschlusskontakts 37 kann beispielsweise an die beiden Ak- 
tivierungs-Anschlusskontakte 9 andauernd eine relativ hohe 
Spannung angelegt werden, so dass diese nicht erst nach 
dem Auslosen eines entsprechenden Ansteuersignals aufge- 
baut werden muss. Das Auslosen eines Aktivierungsstroms 
infolge der bereits anliegenden hohen Aktivierungsspan- 
nung kann dann durch das Zufiihren eines Auslosesignals 
iiber den Steueranschlusskontakt 37 erfolgen. Selbstver- 
standlich kann mittels auf dem Tragerteil 13 vorgesehener 
weiterer elektronischer Bautetle oder Baugruppen auch ein 
intelligentes Verhalten der Anzundvorrichtung realisiert 
werden. Beispielsweise lassen sich Erschiitterungssensoren, 
Schwcllwcrtschaltcr und dcrglcichcn in dcr Anzundvorrich- 
tung 1 integrieren. Die Bauteile oder Baugruppen konnen 
auch integriert. mit dem Tragerelenient ausgebildet sein 
(z. B. wenn dieses als Halbleitersubstrat ausgebildet ist). 
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[0072] Die Endmoniage der Anzundvorrichtung 1 nach 
Fig. 2 erfolgl, bis auf den fehlenden zusatzlichcn Kontaktie- 
rungsprozcss in gleicher Weise, wie zuvor in Verbindung 
mil der A usfii linings form nach Fig. 1 erlaulert. 
|0073| Fig. 3 zeigt ein Tragerieil 13, welches, anders als 5 
die in den Fig. 1 und 2 dargestellien Tragcrteilc nicht aus ei- 
ncni elektrisch isoiierenden Material mil einer darauf vorge- 
sehenen metallischcn Anzundslruklur besieht, sondern aus 
cinem halblciienden Maierial, beispielsweise Silizium. Die 
Anzundslruklur 15 isl bei dcm in Fig. 3 dargesiellten Tra- JO 
geneil 13 durch cine dreidiniensionale Forniung realisien. 
Die Anzundstruklur 15 isl als schinaler Slcg zwischen den 
Hndbcrcichcn 13a, 13b des Tragerieils 13 ausgebildei. 
|(M)74| Dahci kann die dreidiniensionale Struktur beste- 
hend aus den Endbereichen 13a, 13b und der Anzundstruk- 15 
lur 15, wie in Fig. 3 dargesiellt, auf einem geineinsamen 
Soekel 39 sitzen oderganzlich ohne Sockel ausgebildet sein. 
Der gcnicinsamc Sockel 39 kann, wie in Fig. 3 angcdcutct, 
aus einem isoiierenden Material oder ebenfalls aus demsel- 
ben halblciienden Material, beispielsweise Silizium, beste- 20 
hen. 

|0075] Das Konlaktieren der Anzundstruklur 15 kann in 
gleicher Weise erfolgen, wie dies vorslehend im Zusammen- 
hang mil den Ausfuhrungsfonnen in Fig. 1 bzw. Fig. 2 er- 
lautcn wurde. Die Funklion der Koniakte 33 (Fig. 2) kann 25 
hier durch die Obcrflachc bzw. die scitlichen Stirnseiien der 
Endbereiche I3u, 13b realisien werdcn. 
100761 Die Anziindsirukiur 15 kann sclbslvcrstandlich 
jede gccigneie dreidiniensionale Form aufweiscn, beispiels- 
weise auch niaandcrtormig oder dergieichen ausgebildei 30 
sein. Dies gill sclbslvcrstandlich auch fur die Ausbildung 
der Anziindsirukiur 15 in den Fig. 1 und 2. 
|0077| Fig. 4 zeigl cine weitere Ausfiihrungsform fiir ein 
Tragerieil 13, das, wie das Tragerieil nach Fig. 3 ganz aus 
einem TIalbleiicr be si eh l oder einen Sockel 39 aus einem 3.5 
isoiierenden Maierial aufweist. Die Anzundslruklur 15 und 
die Konlakibereiche, die durch die Endbereiche 13a, 13b 
realisien sind, werdcn bei der in Fig. 4 dargesiellten Aus- 
fuhrungsforni durch cine enlsprechcnde Doiierung oder 
Nicht-Doiicrung bzw. durch eine unterschiedlichc Doric- 40 
rung der jeweiligen Bereiche erzeugt. Die jeweiligen Bcrei- 
che sind in Fig. 4 slrichlicrt voneinander abgegrenzl darge- 
siellt. Beispielsweise konnen die Endbereiche 13a, 13b so 
dolierl sein, dass eine relaliv gute elektrische Leilfahigkcit 
errcichl wird, und die dazwischen liegenden, neben der An- 45 
zundstruktur 15 liegenden Bereiche so, dass eine relaliv 
schlechie Lcitfahigkeil vorlicgt. Die Anzundslruklur 15 
kann z. B. frei von jeder Doiierung sein, so dass in dieser, 
die beiden Iindbereiche 13a, 13b verbindenden Sirecke eine 
niaBige Leilfahigkcit gegeben isl, die bei einer ausreichen- 50 
den Slromslarkc entsprechend erhilzl wird, ggf. sogar vcr- 
dampfi wird und zur Erzeugung eines Plasmalichlbogens 
oder einer Plasmaglinmienlladung bei tragi. 

Patent anspriic he 55 

1. Anzundvorrichtung fur eine pyroiechnische Bau- 
einheit, insbesondere fiir eine Airbageinheil eines 
Kraflfahrzeugs, 

a) mil einem Gehause (3), in welchem eine pyro- 60 
technischc Anzundmischung (19, 25) vorgesehen 
isl, 

b) mil elekirischen Aklivierungs-Anschlusskon- 
lakten (9), welche von auBerhalb des Gehauses (3) 
mil einer clcklrischcn Aktivierungsenergie bcauf- 65 
schlagbar sind, und 

c) mil einer eleklrischen Anzundstruklur (15), 
welche bei einer Beaufschlagung der Aktivie- 
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rungs-Anschlusskonlakie (9) mitiels der Aktivie- 
rungsenergie von dieser erhilzl wird, wobei durch 
das Erhitzen die pyroiechnische Anzundmischung 
(19, 25) akt.ivieri. wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

d) dass die Anzundstruklur (15) auf einem sepa- 
rates im Gehause (3) angeordneten und in diesem 
gehallenen Tragerelemenl (13) vorgesehen isl. und 

e) dass das Tragerelement (13) mil der Anzund- 
struklur (15) verbundenc elektrische Koniakte 
(33) aufweist, die mil den in das Gehause (3) ge- 
fiihrten Aktivierungs-Anschlusskontakten (9) ver- 
bunden sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Tragerelement (13) aus einem elek- 
trisch isoiierenden Material besieht und dass die An- 
zundstruklur (15) auf der Oberflache des Tragerele- 
ments (13) vorgesehen ist oder von der Obcrflachc des 
Tragerelements her zuganglich isl. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Tragerelement. (13) zumindest zurn 
Teil aus einem halbieitenden Material, beispielsweise 
Silizium, besieht und dass die Anzundstruklur (15) und 
vorzugsweise auch die damit verbundenen Koniakte 
(33) in dem halbleilenden Material ausgebildei sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Anzundstruklur (15) mitiels Doiie- 
rung des halbleilenden Materials derart gebildet. ist, 
dass die elektrische Aktivierungsenergie die durch Do- 
iierung oder fehlende oder gegenuber den Kontakten 
andere Doiierung gebildele Anzundstruklur (15) in 
vorbestimmier Weise erhilzl. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Anzundslruklur (15) mitiels 
dreidimensionaler Aus forniung des halbleilenden Ma- 
terials derart gebildet ist, dass die elektrische Aktivie- 
rungsenergie die Anzundslruklur (15) in vorbestimm- 
ier Weise erhilzl. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Tragerele- 
ment (13) in einer Ausnehmung (11) in der Innenwan- 
dungdes Gehauses (3), vorzugsweise des Gehausesbo- 
dens, gehalten ist, vorzugsweise eingepresst, einge- 
klebt oder mil dem Gehause (3) verschweiRt ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in das Gehause- 
inncre ragende Bereiche der Aktivierungs-Anschluss- 
konlakie (9) unrnittelbar die Koniakte (33) des Trager- 
elements (13) konlaktieren. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Bereiche der Aklivierungs-An- 
schlusskontakie (9) mil einer Schneidstruktur zur 
schneidenden Konlaktierung der Koniakte (33) des 
Tragerelements (13) versehen sind. 

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriichc, dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Tra- 
gerieil (13) wenigslens ein elektrisches oder elektroni- 
sches Bauelement zur Auslosung des Zufuhrens der 
Aktivierungsenergie zur Anzundstruklur (15) oder zur 
Steuerung wenigslens eines Parameters des Erhil- 
zungsvorgangs der Anziindsirukiur (15) vorgesehen 
isl. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass wenigslens ein in das Gehause (3) ge- 
fiihrtcr Slcucranschlusskontakt (37) vorgesehen ist, 
welcher mil dem wenigslens einen Bauelement verb lin- 
den ist. 

11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
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sprue he, dadurch gekennzeichnet, dass auf die An- 
zUndslruktur (15) eine Primar-Anzundniischung (19) 
aufgebracht ist, welche vorzugsweise durch Aufsprit- 
zen einer wahrend des Aufbringens teigarl.igen Priniar- 
Anzundmischung hergestellt ist. 5 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Primar-Anzundmischung (19) zum 
wesentlichen Teil aus Borkaliumnitrat (BKNO3) be- 
sleht. 

13. Vorrichtung nach eineni der vorhergehenden An- 10 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause (3) 
zweileilig ausgebildet ist und ein Gehausebasisteil (5) 
und eine Kappe (7) aufweist, die mil dem Gehausebasi- 
steil (5) verbunden ist. 

14. Vorrichtung nach eineni der vorhergehenden An- 15 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das pyrotechni- 
sche Material in Form eines im Gehause (3), vorzugs- 
weise in der Kappe (7) gchaltcncn, festen Elements 
(25) ausgebildet ist, welches vorzugsweise ink der Pri- 
mar-Anzundmischung (19) in Kontakt gehalten ist. 20 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Element (25) wenigstens einen Ka- 
nal (27) zur Fuhrung des beim Aktivieren des pyro- 
technischen Materials erzeugten HeiBgas/Partikelge- 
rnischs aufweist, wobei vorzugsweise das Element (25) 25 
und/oder der wenigstens eine Kanal (27) in seiner 
Formgebung und Dimensionierung so ausgebildet sind, 
dass ein vorbestiminl.es Abbrandverhalten und/oder ein 
vorbeslimmter Massenstrom des erzeugten HeiGgas/ 
Partikelgemischs erreicht werden. 30 
16: Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der wenigstens eine Kanal (27) mit sei- 
ner Ausstronioffnung im Bereich einer im Gehause (3) 
ausgebildeten Sollbruchstelie endet. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 35 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause 
(3), vorzugsweise die Kappe (7) des Gehauses (3), we- 
nigstens in Teilbereichen aus einem fur Wasserdatnpf 
semipermeablen Material besteht. 
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